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Grille de cours 2024-2025
241.A0 Techniques de génie mécanique Passerelle DEP-DEC en usinage 2025-2026
1 session 2° session
Pondération Pondération
No cours Titres du cours Préalables C T P No cours Titres du cours Préalables C|T P
601-101-MQ | Ecriture et littérature 2 2 601-102-MQ Littérature et imaginaire PA 601-101-MQ 3 |1 3
604-10X-MQ | Anglais (selon classement) 2 1 3 604-MQX-SO | Anglais propre PA 604-10X-MQ 2 |1 3
201-1M4-SO | Mathématiques | 3 1 2 201-2M4-SO Mathématiques Il 3 |1 2
241-1D5-SO | Dessin technique et DAO | 2 3 2 203-2M4-SO Cinématique et dynamique 2 |2 2
241-1F4-SO | Eléments de machines 2 2 1 241-2D5-SO Dessin technique et DAO Il PA 241-1D5-SO 2 |3 2
241-2X4-SO Entretien industriel 2 |2 2
241-1N4-SO Matériaux industriels 2 2 1 B -
XXX-xx3-so | Complémentaire 1 3 3
(la pondération varie selon le cours choisi)
24 12 27 17
Charge de travail hebdomadaire 36 Charge de travail hebdomadaire 44
STAGE A.T.E.
3¢ session 4° session
109-101-MQ | Activité physique et santé 1 1 1 109-102-MQ Activité physique et efficacité PR 109-101-MQ 0|2 1
340-101-MQ | Philosophie et rationalité egi 1"5‘1?,\?(3 3 | 1| 3| 340-102MQ | L’&tre humain PA340-101-MQ | 3 | 0| 3
601-103-MQ | Littérature québécoise PA 601-102-MQ 3 1 4 203-4N5-SO Résistance des matériaux PR 203-3M3-SO 3|2 2
203-3M3-SO | Statique 2 1 2 241-4C5-SO Projet de fabrication PR 241-3X6-SO 0|5 1
241-305-SO | Modélisation 3D PA241:20550 | 3 | 2 | 2 | 2a1anaso | Procedes dassemblage PR241-IN4-SO | 2 | 2| 1
permanent
241-3E4-SO | Cotation fonctionnelle PA 241-2D5-SO 2 2 2 19 8
241-3X6-SO | Techniques d’usinage IIl PA 241-2A7-SO 2 4 2 Charge de travail hebdomadaire 27
28 16
Charge de travail hebdomadaire 44
STAGE A.T.E.
5¢ session 6° session
340-MQ3-50 | Ethi PR340-102MQ | 3 | o | 3 | 109-103M0 | Activité physique et autonomi PAL09-10LMQ |\ | | |
que ctivité physique et autonomie PA 109-102-MQ
601-MQ4-SO | Culture et communication PR 601-103-MQ | 2 2 | 2 241-6B5-SO ﬁgf;:r?é'éat'on de procédés PR241-5A5-50 | 3 | 2 | 2
24158550 | Hydradligue et pneumatique | oo o0 ovmaso | 3 | 2 | 2 | 241-6ma-so | TTaitements thermiques de PA241-IN4-SO | 2 | 2| 1
industrielle matériaux industriels
Conception et organes de PA 241-3E4-SO . N PA tous les cours des
241-5D4-SO - 2 2 2 241-6P6-SO+ 0|6 2
machines PA 203-4N5-SO Projet synthese Clggspsrui';]slifs
PA 241-1F4-SO
PA 241-3D5-SO
241-5D5-SO | Dessin industriel PA 203-4N5-SO 3 2 2 241-6U4-SO | FAO PA 241-4V4-SO 2 |2 2
PR ou CR
241-5D4-SO
241-5v4-s0 | Gonception de montages PA241-30550 | 2 | 2 | 2 | 243-6M3-s0 | Electricit 2 1] 1
d’'usinage
xxx-xx3-so | Complémentaire 2 3 3 24 9
(la pondération varie selon le cours choisi)
28 16 Charge de travail hebdomadaire 33
Charge de travail hebdomadaire 44

+  Cours porteur de I'épreuve synthése de programme.

++ Ou selon les dispositions particuliéres de la PIEA.

Conditions d'admission
Conditions générales pour ’'admission aux études collégiales

Conditions parti

Selon les conditions d’admission aux études collégiales en vigueur.

culiéres du programme :
DEP 5223 : Techniques d’usinages;

La pondération fait référence a la charge hebdomadaire
de travail pour chacun des cours.

C : Heures de cours théorique
T : Heures de laboratoire, de travaux pratiques, de stage
P : Heures de travail personnel

Mathématique, séquence Technico-sciences ou séquence Sciences naturelles de la 4° secondaire ou
séquence Culture, société et technique de la 5e secondaire (TS ou SN 4° ou CST 5°) ou I'équivalent;
Physique de la 5° secondaire ou I'équivalent.

« PA - préalable absolu : cours qui doit avoir été réussi (60 % ou plus).
* PR - préalable relatif : cours qui doit avoir été suivi, mais pas nécessairement réussi (la note obtenue doit étre égale ou supérieure a 40 %).
« CR - cours corequis : cours qui doit étre suivi de facon simultanée avec un autre cours identifié.




